MUNICIPIO DE ROLANDIA
Estado do Parana

MEMORIAL DESCRITIVO - ESPECIFICAGCOES

PAVIMENTAGCAO ASFALTICO - TST (TRATAMENTO SUPERFICIAL
TRIPLO)

PROPRIETARIO: MUNICIPIO DE ROLANDIA

DADOS DO PROJETO

Conforme projeto arquiteténico, temos as seguintes metragens de pavimentacdo por trecho:

TRATAMENTO SUPERFICIAL TRIPLO LATITUDE LONGITUDE
TRECHO TRECHO INICIAL -23,238230 -51,327846
TRECHO FINAL -23,220147 -51,327225

TOTAL (m?) 18.200,00

01.1 - OBSERVACOES:
01.1.01— Os trechos a serem pavimentados conforme indicado em projeto, serédo
executados os seguintes servigos:

—
~

Escavacao, escarificacdo e limpeza de camada organica e ou vegetacao (se
houver) e qualquer outro material, serdo removidos;

A regularizagédo e compactagéo do subleito;

Execucéo de base com brita graduada, com espessura de 15,0cm;

Imprimagéao de emulsao asféltica EAI;

Execucao de tratamento superficial triplo (TST), espessura de 3,0cm;
Execucéo de sinalizag&o horizontal.

ISR

01.2 - TERRAPLANAGEM

Realizar a escarificagdo do material, vegetagao e camada orgéanica se houver, com
0 equipamento. A terraplanagem compreende os servigos de corte, escarificagdo, remogao,
aterro e compactagao. Nos casos em que o0s trechos estejam no greide de projeto, acima ou
abaixo, estes deverdo ser compactados novamente.

02 - REGULARIZACAO e COMPACTACAO DO SUBLEITO

02.01 — Regularizagéo do subleito é o conjunto de operagdes que visa conformar a camada
final de terraplenagem, mediante cortes e/ou aterros de até 0,20 m, conferindo-lhe condi¢des
adequadas em termos geométricos € de compactagdo. A compactacao sera feita com
camada de 20cm até atingir o greide e chegando a 100% P.l em termos de energia e
compactacao intermediaria aplicada.
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03 - BASE DE BRITA GRADUADA

03.01 — A mistura de agregados para a base, devera ser uniformemente distribuida e a
camada devera espalhada de forma Unica. A espessura sera de 15,0cm, em todo trecho.
O espalhamento da camada a ser realizado com distribuidor de agregados autopropelido.
Apo6s o espalhamento, o0 agregado umedecido devera ser compactado com equipamento
apropriado. O grau de compactagao minimo devera ser de 100% do Proctor Modificado.

04 — TRATAMENTO SUPERFICIAL TRIPLO — TST
04.01- Todos os materiais utilizados devem satisfazer as especificagcdes do DER/PR.

04.02 — E recomendado o emprego dos seguintes materiais:

- Cimentos Asfalticos de Petréleo, CAP 150-200 atendendo a Resolugao n® 19/2005 da ANP.
- Emulsédo asféltica catiénica de ruptura rapida tipo RR-2C atendendo a Resolugdo n°
36/2012 da ANP.

04.03 — Agregados: os agregados utilizados dever ser constituidos por rocha sa ou seixo
rolado, britados. Em qualquer caso, devem ser atendidas as condigbes gerais, a seguir
relacionadas, para o agregado empregado.

- Devem ser constituidos por fragmentos duros, limpos e duraveis, livres de particulas
lamerales ou alongadas, macias ou de facil desintegracdo e de outras substancias ou
contaminac6es prejudiciais.

- Na composicao dos tratamentos dever ser utilizados agregados de mesma natureza.

- Os agregados, nos tratamentos multiplos, ndo devem possuir mais do que um por cento
passando na peneira n.® 200, em peneiramento efetuado por lavagem do agregado.

- Para o agregado retido na peneira n? 4 a percentagem de desgaste no ensaio de abrasao
Los Angeles (DNER-ME 035) ndo deve ser superior a 40%.

- Quando submetidos a avaliagdo da durabilidade com solugao de sulfato de sédio, em cinco
ciclos, pelo método DNER-ME 089, os agregados utilizados devem apresentar perdas iguais
ou inferiores aos seguintes limites: - agregado graudo: 12%; - agregado miudo: 15%.

- Quando o agregado for obtido por britagem de seixos rolados, ao menos 95% dos
fragmentos retidos na peneira n.2 4, em peso, devem apresentar uma ou mais faces
resultantes de fratura.

- Para os agregados retidos na peneira n.? 4, a percentagem de graos de forma defeituosa,
obtida no ensaio de lamelaridade descrito no Manual de Execugé&o do DER/PR, n&o pode
ser superior a 20%.

- A graduacao dos agregados deve atender as condi¢des a seguir descritas.

- Em cada camada, o tamanho dos agregados deve ser o mais uniforme possivel (condigao
homométrica), isto é, os agregados devem tender a um s6 tamanho. Os agregados assim
considerados séo definidos pela relagéo: d / D onde:

d (tamanho minimo efetivo) — é o tamanho em milimetros, obtido a partir da curva
granulométrica e que corresponde a:

25% passando, em peso, para VDM <2.000 ou,
15% passando, em peso, para VDM > 2.000
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D (tamanho méaximo efetivo) — é o tamanho em milimetros, obtido a partir da curva
granulométrica e que corresponde a:

80% passando, em peso, para VDM <2.000 ou,
90% passando, em peso, para VDM >2.000

A relacao d/D deve ser:
20,65 para VDM > 2.000
20,50 para VDM < 2.000

Nos tratamentos mdltiplos, o tamanho relativo do agregado, nas véarias camadas,
deve ser escolhido de forma tal que o tamanho médio (D + d) / 2, do agregado de cada
camada, seja aproximadamente a metade do correspondente ao tamanho médio da camada
imediatamente inferior. Estas duas condicbes tém o objetivo de promover um bom
travamento entre as camadas, proporcionando aos tratamentos superficial maior
durabilidade e menor consumo de materiais.

Atendendo as condi¢cées dos itens acima, sdo indicadas as faixas granulométricas
apresentadas nos Quadro 5, abaixo:

Quadro 5: Tratamento Superficial Triplo - TST
Peneira de malha
quadrada Porcontagem passando, om poso Tolerdncias
Triplo 1-4 Triplo I-5 Triplo 1-6 da faixa de
agnt (AoPrrE: 12 cam. 2I:r:.am. 3 143 cam. 2":'Im. #cam. V z-:am.a'cun. S
cam. cam.

1 25 4 - - - 100 - - - _ - +7
7/8" 222 - - _ - - - 10| - - +7
34" | 191 100 _ — |eo-100| - - _ - - +7
58" | 159 |90-100] - — _ _ - _ _ _ L7
12" 127 - - - 20—45| 100 - 0—30| 100 - +7
3" 9.5 20-50 100 - 0—10 |90-100 - 0-5 |90—100| 100 +
n* 4 4.8 0-10 |65—85] 100 0-5 |20—-55| 100 — |10 —40|85—100 +5
n* g 24 - — 4585 — - — — — - +5
n® 10 20 - 0—10|20-35 - 0-10115-35 - 0—15|10- 35 +5
n® 16 1,2 - - 0-1z - - - - - - +3
ne40 | 042 - - |o-8| - - [o-s5| - - Jo-5 +3

n°200 | 0074 | 0-1 [0o-1|0o-1|0-1]0-1]|0-1|0-1]0-1|0-1 +2

04.04 - Dosagem

A partir da selecao da composicao granulométrica desejada e do respectivo ligante,
a dosagem deve ser efetuada em laboratério, pela metodologia descrita no Manual de
Execucdo do DER/PR (método do Eng® Johannes Larsen).
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04.05 — Execucéo
04.05-01 — Imprimacao

Execucdo de imprimacdo na aplicagdo de uma camada de material betuminoso, com
emulsdo do tipo EAI, com taxa de aplicagao definida acima como sendo de 1,0//m2 com os
seguintes objetivos:

- Promover condigdes de aderéncia entre a base e o revestimento;

- Impermeabilizar a base e promover condi¢cdes de coesao superficial;

- Referéncia deste memorial: DNIT 144 /2017-ES.

04.05-02 — Pavimentacao Asfaltica tipo tratamento Superficial Triplo com capa selante

Para a execucgao do servico de pavimentagao asfaltico em TST, recomenda-se observar 0s
seguintes aspectos:

- Eliminar todas as particulas com uma varredura da pista;

- A largura da faixa a ser feita a imprimacéao, sera de 8,0m e espessura do pavimento do
TST de 3,0cm.

- Logo apds de aplicar o ligante, deverd realizar o espalhamento da primeira camada do
agregado, quantidade indicada de projeto.

- Excessos e escassez dever ser corrigidos antes do inicio da compressao.

- Deve- se iniciar a compressdo do agregado imediatamente ap6s o seu langamento na
estrada. A compresséo deve iniciar pelas bordas e progredir para eixo nos trechos, sempre
da borda mais baixa para a borda mais alta.

- ApGs o servigo de compressao, faz-se uma varredura do material solto.

- Executar a segunda e terceira camadas de modo idéntico a primeira.

- Apds o término da pavimentagdo em TST, sera executada a capa selante.

04.05-03 - Sinalizacao viaria horizontal

- Empregar equipamento com reservatério de tinta com capacidade minima de 30 litros,
dotado de sistema de aquecimento da tinta até que a mesma atinja a viscosidade adequada
para aplicacdo; o equipamento deve ter capacidade de regulagem da largura da faixa e da
demarcacéo de faixas continuas ou tracejadas;

- Preparar tinta e mistura de microesferas no tanque da maquina de demarcacgao viaria de
acordo com o especificado;

- Sinalizacdo de seguranga na via / interrupgdo ou desvio do trafego de veiculos em
obediéncia ao Codigo de Tréansito Brasileiro;

- Limpeza do pavimento com varredura e jatos de ar comprimido;

- Calibragéo do equipamento; - Aplicar a tinta retrorrefletiva com equipamento que produza
a tinta elastomérica em faixa continua ou tracejada com maquina de demarcagdo vidria
autopropelida, dotada de jato para tinta e microesferas.

- Microesferas de vidro para sinalizacao horizontal viaria, tipo II-A (Drop-on), a ser dispersa
imediatamente apds aplicacdo da tinta; - Microesferas de vidro para sinalizacao horizontal
viaria, tipo |-B (Premix), a ser misturada na tinta.

04.06 — Liberacao de trafego
- Nao é permitido o trafego quando da aplicagédo do ligante asfaltico ou do agregado.

- O trafego somente é liberado apdés a conformagado final da superficie, de maneira
controlada por um periodo minimo de 48 horas.
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04.07 — Controle interno de qualidade

- Compete a executante a realizagdo de testes e ensaios que demonstrem a selegdo
adequada dos insumos e a realiza¢ao do servigo de boa qualidade e em conformidade com
esta especificacao.
- As quantidades de ensaios para controle interno de execugao, referem-se as quantidades
minimas aceitaveis, podendo a critério da executante, ser ampliados para garantia da
qualidade da obra.
- A fiscalizagdo podera a qualquer momento, solicitar acompanhamento de execugéo de
ensaio de confirmagao de resultados considerados insatisfatérios.
- O controle interno de qualidade do material consta, no minimo, dos ensaios a seguir
descritos:
e Ensaio de Massa Especifica — In Situ — Método Frasco de Areia (Grau de
Compactacao) — Regularizagdo e Compactag¢ao do Subleito;
e Ensaio de Massa Especifica — In Situ — Método Frasco de Areia (Grau de
Compactacao) — Sub base e Base;
e Ensaio de Granulometria do Agregado;
e Ensaio de Controle de Taxa de Aplicagdo de Ligante Betuminoso;
Ensaio de Determinacdo da Taxa de Espalhamento de Agregado.

04.08 Controle externo de qualidade — da contratante

- Compete ao contratante, quando julgar necessario, a realizagdo aleatéria de testes e
ensaios que comprovem os resultados obtidos pela executante, bem como, formar juizo
quanto a aceitacao ou rejeicdao do servico em epigrafe.

04.09 Critérios de aceitacao e rejeicao

- Todos os ensaios dos materiais indicados no quadro abaixo devem atender os requisitos
especificados.

- Os equipamentos espargidores devem ter sido devidamente aferidos e, juntamente com
os demais, manter adequadas condi¢des de funcionamento ao longo da obra.

- A granulometria dos agregados deve estar dentro da faixa de trabalho, definida em projeto.

- A quantidade de ligante, por aplicacédo, deve se situar no intervalo de + 15% relagéo a taxa
de dosagem. Para a taxa total, admite-se tolerancia de + 8% em relagdo ao projeto A
quantidade total do agregado mineral deve se situar no intervalo em relacdo a taxa de
dosagem.

Quando ocorrer variagdo para mais, na taxa de agregado mineral, € necessario que a
qguantidade de ligante também seja acrescida, em proporgao equivalente. A respeito deste
tema, observar o contido no Manual de Execu¢éao do DER/PR.

Rolandia, 19 de agosto de 2024.

Denis Watanabe
Engenheiro Civil
CREA-PR 70.892/D
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